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BESCHREIBUNG 



Die vorliegende Erf indung betrifft eine Vorrichtung zum 
Schneiden eines Lichtwellenleiters gemaB dem Oberbegriff von 
Anspruch 1, der auf EP-A-0129135 basiert. 

Zum ordnungsgemSfien Verbinden eines Lichtwellenleiterpaars 
ist es erforderlich, daB die Oberf ISche dee AnschluBendes 
jeder Faser flach und zu der Faserachse senJcrecht ist. Um 
eine solche EndflSche zu erhalten, mu3 das distale Ende je- 
des Lichtwellenleiters vor dem SpleiBen der Fasern richtig 
abgeschnitten werden. Herkommlich wird dieses Schneiden der 
Leiter unter Verwendung einer Lichtwellenleiter-Schneidvor- 
richtung durchgeftihrt, wie sie in den Fig. 1A bis 1C gezeigt 
ist. 

Fig* 1A zeigt ein Beispiel einer herkbmmlichen Lichtwellen- 
leiter-Schneidvorrichtung, die bei Einzelkern-Lichtwellen- 
leitem anwendbar ist. 

Das Bezugszeichen 10 bezeichnet eine erste Einspanneinheit, 
die einen Einspannauflage 12 und ein Andruckeleinent 14 auf- 
weist. 

Das Andruckelement 14 kann frei gedf fnet und auf der Ein- 
spannauflage 12 geschlossen werden, und wenn es geschlossen 
ist, spannt es einen ummantelten Bereich 42 eines Lichtwel- 
lenleiters 40 ein. 
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16 ist ein Gummiteil, das dazu dient, die von dem Andruck- 
element 14 auf den ummantelten Bereich 42 aufgebrachte me- 
chanische Beanspruchung zu absorbieren. 

In den Fig. 1A bis 1C ist gezeigt, dafl sich das Andruckele- 
ment 14 in bezug auf die Einspannauflage 12 vertikal bewegt. 
Tatsachlich ist jedoch das Andruckelement 14 hMufig an der 
Einspannauflage 2 tiber ein Scharnier 18 so angebracht, daB 
es relativ zu der Einspannauflage schwenkbar ist, wie Fig, 2 
zeigt. Die erstgenannte Konstruktion der ersten Einspannein- 
heit 10 (siehe die Fig. 1A-1C) ist daher prinzipiell die 
gleiche wie die letztgenannte Konstruktion (Fig* 2} , und es 
ist einfacher, ihre Arbeitsweise zu erkennen. In dieser Be- 
ziehung ist daher eine zweite Einspanneinheit 20 auf die 
gleiche Weise dargestellt, so daB zu sehen ist, daB ihr An- 
druckelement 24 sich in bezug auf eine Einspannauflage 22 
vertikal bewegt. 

Die zweite Einspanneinheit 20 weist eine Einspannauflage 22 
und ein Andruckelement 24 auf. Das Andruckelement 24 kann 
frei geoffnet und auf der Einspannauflage 22 geschlossen 
werden, und wenn es geschlossen ist, spannt es einen nicht- 
mnmantelten oder blanken Bereich 44 (d. h. einen Glasbe- 
reich) eines Lichtwellenleiters 40 ein. 

26 ist ein Gummiteil, das dazu verwendet vird, die von dem 
Andruckelement 24 auf den Glasbereich 44 aufgebrachte mecha- 
nische Beanspruchung zu absorbieren. 

50 ist eine Basis zur Absttttzung der Einspannauf lagen 12 und 
22. 52 ist eine Kerbklinge, die zwischen der ersten 
Einspanneinheit 10 und der zweiten Einspanneinheit 20 vorge- 
sehen ist und sich innerhalb einer zu der Achse des Licht- 
wellenleiters 40 senkrechten Ebene in der Horizontal- oder 
Bogenrichtung bewegt und den Lichtwellenleiter an dem ge- 
wOnschten Bereich einkerbt. 
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54 1st ein Schiebe- bzw. Drtickelement, das auf den einge- 
kerbten Lichtvellenleiter 40 eine Biegebeanspruchung von der 
zu der Kerbe entgegengesetzten Seite aufbringt, urn den 
Lichtwellenleiter zu durchtrennen. 

Zum Einspannen des Lichtwellenleiter s 40 wird der Lichtvel- 
lenleiter 40 zuerst auf den Einspannauf lagen 12 und 22 ange- 
ordnet, via in Fig. 1A gezeigt ist, dann wird die erste Ein- 
spanneinheit 10 geschlossen (Fig. IB), und schlieBlich wird 
die zweite Einspanneinheit 20 geschlossen (Fig. 1C) . Danach 
wird die Kerbklinge 52 innerhalb einer zu der Achse des 
Lichtwellenleiters 40 senkrechten Ebene in der Horizontal- 
richtung oder der Bogenrichtung bewegt, un den Lichtwellen- 
leiter an dem gewttnschten Bereich einzukerben. Dann bringt 
das Schiebeelement 54 eine Biegebeanspruchung auf den einge- 
kerbten Lichtwellenleiter 40 von der zu der Kerbe entgegen- 
gesetzten Seite auf, urn den Lichtwellenleiter zu durchtren- 
nen. 

Da die Andruckelemente der einzelnen Einspanneinheiten nach- 
einander geschlossen werden, wodurch die Zahl der Einspann- 
vorgMnge erhfiht wird, (1) ist der gesamte Einspann- bzw, 
Festlegevorgang umstSndlich. Dieser Vorgang wird inner ua- 
standlicher, je grBBer die Zahl der im Gebrauch befindlichen 
Einspanneinheiten wird* (2) Wenn falsche Schritte durchge- 
fOhrt verden, ujn die Einspanneinheiten 2u schlieBen, kann 
dadurch der Lichtwellenleiter 40 verdreht oder verfonat ver- 
den. 

Die herkfimmliche Schneidvorrichtung hat auBerdem den folgen- 
den Nachteil. Fig. 3 zeigt die Schneidvorrichtung, die bei 
einem Einzelkern-Lichtwellenleiter angewandt wird, unter 
einein anderen Aspekt. In Fig. 3 werden die gleichen Bezugs- 
zeichen, die auch in den Fig. 1A bis 1C verwendet werden, 
ebenfalls zur Bezeichnung der entsprechenden Abschnitte ver- 
wendet, und eine nochmalige Erlauterung entfSllt. 
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Bezugszeichen 62 ist eine dritte Einspanneinheit. 

Die Kerbklinge 52 ist zwischen der zweiten Einspanneinheit 
20 und der dritten Einspanneinheit 62 vorgesehen und ist in 
der Horizontalrichtung Oder in der Bogenrichtung bewegbar, 
um den blanken LichtveXlenleiter 44 an den gewUnschten Be* 
reich einzukerben. 

Zur Bildung einer EndflSche, die zu der Achse des Lichtwel- 
lenleiters 40 senkrecht ist, sollte die Kerbe an dem Licht- 
wellenleiter ebenfalls zu der Lichtwellenleiterachse 88 
senkrecht sein. 

Um das zu erreichen, muB der Lichtwellenleiter 40 senkrecht 
zu der Bewegungsrichtung 90 der Kerbklinge 52 eingespannt 
werden. Der ummantelte Bereich 42 des Li chtwel lenleiters 40 
ist jedoch nonnalerweise gerollt und von sich aus gekrtimmt 
bzw. vellig, so daB der Lichtwellenleiter auch im einge- 
spannten Zustand eventual 1 nicht gerade gehalten werden 
kann, wie Fig. 3 zeigt. Daher ist die Bewegungsrichtung der 
Kerbklinge 52 zu der Achse 88 des Lichtwellenleiters 40 
nicht senkrecht, und die Kerbe ware daher zu der Lichtwel- 
lenleiterachse nicht senkrecht. 

Die herkonanliche Schneidvorrichtung weist ferner den folgen- 
den Nachteil auf . Fig. 4 zeigt die Schneidvorrichtung, die 
bei einem Einzelkern-Lichtwellenleiter angewandt wird, unter 
elnem anderen Aspekt. In den Fig. 4, 5A und 5B werden die 
gleichen Bezugszeichen, die in den vorhergehenden Figuren 
verwendet werden, ebenfalls verwendet, um die entsprechenden 
Telle zu bezeichnen f wodurch ihre erneute ErlSuterung ent- 
fSllt. 

Die dritte Einspanneinheit 62 weist eine Einspannauf lage 64 
und ein Andruckelement 66 auf. Das Andruckelement 66 kann 
frei geoffnet und auf der Einspannauf lage 64 geschlossen 
werden, und wenn es geschlossen ist, spannt es einen blanken 



Bereich (d. h. einen Glasbereich) 44 eines Lichtwellenlei- 
ters 40 ein. 36 1st ein Gummiteil, das dazu dient, die von 
dem Andruckelement 66 auf den Glasbereich 44 aufgebrachte 
mechanische Beanspruchung zu absorbieren. 

Die Kerbklinge 52 vird in der Horizontalrichtung oder in der 
Bogenrichtung bewegt, urn den blanken Lichtwellenleiter 44 an 
dem gewllnschten Bereich einzukerben, und dann wird das 
Schiebeelement 54 gegen den blanken Lichtwellenleiter 44 ge- 
drttckt, und der Lichtwellenleiter wird durchtrennt (Fig. 
5A) . Das Schiebeelement 54 wird dann zuruckgezogen (Fig. 
5B) , wodurch die mechanische Beanspruchung der durchtrennten 
Bereiche des blanken Lichtwellenleiters 44 aufgehoben wird, 
so daB die Wahrscheinlichkeit besteht, dafi das abgeschnit- 
tene Ende des Lichtwellenleiters 44 und das Ende eines blan- 
ken Abfall-Lichtwellenleiters 44A gegeneinanderschlagen. Da- 
durch kann die Endf 15che des blanken Lichtwellenleiters 44 
absplittem oder ein RiB darin entstehen. 

Die herk5mmliche Schneidvorrichtung hat ferner den folgenden 
Nachteil. Die Fig. 6 und 7 zeigen die Schneidvorrichtung bei 
Anwendung bei einem Einzelkern-Lichtwellenleiter unter noch 
einem anderen Aspekt. In den Fig. 6 und 7 werden die glei- 
chen Bezugszeichen, die in den vorhergehenden Figuren ver- 
wendet werden, ebenfalls verwendet, urn die entsprechenden 
Teile zu bezeichnen, wodurch ihre erneute Erl&uterung ent- 

fant. 

92 ist eine Basis der Gesamtschneidvorrichtung, und 94 ist 
ein Einrichttisch. 

In einem Fall, in dem der Durchmesser des ummantelten Be- 
reichs des Lichtwellenleiters relativ grofl ist und der 
Lichtwellenleiter einen einzigen Kern hat und eine konstante 
SchneidlSnge L benotigt, wie in den Fig. 6 und 7 gezeigt 
ist, wird der ummantelte Bereich 42 an der Grenze zwischen 
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einer Nut 82 und einem Schlitz 84 einer Fiihrung 80 angehal- 
ten, so daB die SchneidlSnge L konstant wird. 

Wenn andererseits der Durchmesser des ununantelten Bereichs 
relativ klein (ca. 0,2S mm0) und die SchneidlSnge L veran- 
derlich ist (siehe Fig. 8) , hat der ummantelte Bereich 42 
keine Tendenz, gekriimmt zu sein, so dafl die Nut 82 genttgt 
und es unntttig ist, einen Schlitz 84 in der zweiten Ftihrung 
80 auszubilden. Der unuaantelte Bereich 42 kann innerhalb der 
Nuten 76 und 82 ungehindert bewegt werden. 

96 ist eine Skala bzw. Gradeinteilung, an der die EndflSche 
des zu schneidenden Lichtwellenleiters ausgef luchtet wird, 
urn die SchneidlSnge L zu bestimmen. 

Wenn diese Schneidvorrichtung zum Schneiden eines Mehrkern- 
Lichtwellenleiters verwendet wird, wird an dem Lichtwellen- 
leiter 40 eine ortsfeste Aufspanneinrichtung angebracht. 

wie aus der vorstehenden Erlauterung unter Bezugnahme auf 
die Fig. 6 bis 9 ersichtlich ist, sollten herkommlich ver- 
schiedene Bauarten von Schneidvorrichtungen in AbhSngigkeit 
von den Typen und Verwendungszwecken von zu schneidenden 
Lichtwellenleitern und von Xnderungen der SchneidlSnge be- 
reitgestellt werden. 

Bine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Bereitstel- 
lung einer Lichtwellenlelter-Schneidvorrichtung, bei der 
verhindert wird, daB die abgeschnittenen Enden des Lichtwel- 
lenleiters nach dem Abschneiden des Lichtwellenleiters ge- 
troffen werden. 

Noch eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die 
Bereitstellung einer Lichtwellenleiter-schneidvorrichtung, 
die bei unterschiedlichen Typen der Lichtwellenleiter ange- 
wandt werden kann. 



Ges&fi der vorliegenden Erf indung vird elne Lichtwellenlei- 
ter-Schneidvorrichtung bereitgestellt, vie sie in Anspruch 1 
definiert ist. AusfUhrungsformen der Erf indung aind in den 
Ansprtichen 2 bis 5 angegeben. 

Die Erf indung ergibt sich in einzelnen aus der nachstehenden 
genauen Beschreibung von AusfUhrungsformen im Zusammenhang 
mit den beigefttgten Zeichnungen; die Zeichnungen zeigen in; 

Fig. 1A bis 1C jeweils schematische Seitenansichten 
einer herkSmmlichen Lichtwellenleiter-Schneidvorrichtung; 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht einer Einspann- 
einheit in der herkbmmlichen Schneidvorrichtung der Fig, 1A 
bis 1C; 

Fig. 3 eine schematische Draufsicht auf die herkSmmliche 
schneidvorrichtung, die mit einem gekrttauaten Lichtwel- 
lenleiter verwendet wird; 

Fig. 4 eine schematische Draufsicht auf die herkSmmliche 
Schneidvorrichtung, wobei die Kerbklinge einen Lichtvel- 
lenleiter einkerbt; 

Fig. 5A und 5B jeweils schematische Draufsichten auf die 
herkSmmliche Schneidvorrichtung, wobei der Lichtwellenleiter 
von dem Schiebeelement verschoben wird; 

Fig. 6 etwas im Detail eine Draufsicht auf die herkomm- 
liche Schneidvorrichtung; 

Fig. 7 eine schematische Querschnittsansicht der her- 
kSmmlichen Schneidvorrichtung von Fig. 6 entlang ihrer 
Achse; 

Fig. 8 und 9 jeweils schematische Draufsichten auf an- 
dere herkSmmliche Schneidvorrichtungen; 



Fig. 10A und 10B schematische Seitenansichten einer 
Lichtwellenleiter-Schneidvorrichtung gemafl einer AusfOh- 
rungsfonn der vorliegenden Erfindung; 

Fig. llA bis 11C schematische Seitenansichten einer 
Lichtwellenleiter-Schneidvorrichtung gemSfl einer anderen 
Ausftthrungsform der vorliegenden Erfindung; 

Fig. 12A bis 12D schematische Darstellungen, die die 
ZustHnde der Einspanneinheiten und des Lichtvellenleiters in 
den einzelnen Schritten eines Lichtvellenleiter-Schneidver- 
fahrens gemafl einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung 
zeigen; 

Fig. 13 eine schematische Draufsicht auf eine Schneid- 
vorrichtung zur DurchfUhrung des Schneidverfahrens, das die 
in den Fig. 12 A bis 12D gezeigten Schritte aufweist; 

Fig. 14 A und 14B Querschnittsansichten der in Fig. 13 
gezeigten Schneidvorrichtung nit geschlossener Platte ent- 
lang den Linien A-A bzw. B-B von Fig. 13; 

Fig- 15A und 15B Querschnittsansichten der in Fig. 13 
gezeigten Schneidvorrichtung mit leicht geBffneter Platte 
entlang den Linien A-A bzw. B-B von Fig. 13. 

Ausftlhrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung verden nach- 
stehend unter Bezugnahme auf die beigefUgten Zeichnungen er- 
ISutert. In der folgenden Beschreibung verden zum leichteren 
VerstSndnis gleiche Bezugszeichen zum Bezeichnen entspre- 
chender Bereiche bzw. Teile der herkommlichen Schneidvor- 
richtung und der Schneidvorrichtung gemafl den AusfOhrungs- 
beispielen verwendet. 

Die Fig. 10A und 10B zeigen schematisch eine Lichtwellenlei- 
ter-Schne id vorr i ch tung . 
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Das Bezugszeichen 10 bezeichnet eine erste Einspanneinheit, 
die eine Einspannauf lage 12 und ein Andruckelement 14 auf- 
weist. 

Das Andruckelement 14 1st frei zu fiffnen und auf der Ein- 
spannauf lage 12 zu schlieBen, und wenn es geschlossen ist f 
spannt es einen ummantelten Bereich 42 eines Lichtvellenlei- 
ters 40 ein. 

16 bezeichnet ein Gummiteil, das dazu dient r die auf den um- 
mantelten Bereich 42 von dem Andruckelement 14 aufgebrachte 
Beanspru chung zu absorbieren. 

15 In den Fig* 10 A und 10B ist das Andruckelement 14 so darge- 
stellt, daB es sich in bezug auf die Einspannauf lage 12 ver- 
tikal bewegt. TatsSchlich ist jedoch das Andruckelement 14 
an der Einspannauf lage 12 tiber ein Scharnier bzv. Gelenk 
(nicht gezeigt) so angebracht, daB es in bezug auf die Ein- 

20 spannauflage schwenkbar ist. Die erstgenannte Konstruktion 
der ersten Einspanneinheit (siehe die Fig. 10A und 10B) ist 
im Prinzip die gleiche vie die letztgenannte, und ihr Be- 
trieb ist einfacher zu erkennen. In dieser Beziehung ist da- 
her eine zveite Einspanneinheit 20 auf die gleiche Weise so 

25 dargestellt, daB ihr Andruckelement 24 als in bezug auf die 

Einspannauf lage 22 vertikal bewegbar gezeigt ist. 

Die zveite Einspanneinheit 20 weist eine Einspannauf lage 22 
und ein Andruckelement 24 auf. Das Andruckelement 24 ist 
30 frei zu offnen und auf der Einspannauf lage 22 zu schlieBen, 
und im geschlossenen Zustand spannt es einen abgemantelten 
Oder blanken Bereich 44 (d. h. einen Glasbereich) eines 
Lichtvellenleiters 40 ein. 

35 26 bezeichnet ein Gummiteil, das dazu dient, die auf den 

Glasbereich 44 von dem Andruckelement 24 aufgebrachte Bean- 
spru chxang zu absorbieren. 
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SO ist eine Basis zur Abstiitzung der Einspannauf lagen 12 und 
22. 52 ist eine Kerbklinge, die zvischen der ersten 
Einspanneinheit 10 und der zweiten Einspanneinheit 20 vorge- 
sehen ist und die sich innerhalb einer zu der Achse des 
Lichtwellenleiters 40 senkrechten Ebene in der Horizontal- 
richtung oder der Bogenrichtung bewegt und den Lichtvellen- 
leiter an dem geviinschten Bereich einkerbt. 

54 ist ein Schiebeelement, das auf den eingekerbten Licht- 
vellenleiter 40 eine Biegebeanspruchung von der zu der Kerbe 
entgegengesetzten Seite aufbringt, urn den Lichtwellenleiter 
zu durchtrennen • 

Das Andruckelement 14 der Einspanneinheit 10 ist an einer 
Platte 212 tiber eine Feder 15 angebracht, vShrend das An- 
druckelement 24 der Einspanneinheit 20 direkt an einer 
Platte 212 angebracht ist. Die Andruckelemente 14 und 24 be- 
wegen sich integral. Das heiBt, die Schneidvorrichtung die- 
ser Ausfiihrungsform ist so ausgebildet, dafi die Andruckele- 
mente 14 und 24 der Einspanneinheiten 10 und 20, die an den 
jeveiligen Seiten des Leiterschneidbereichs vorgesehen sind, 
durch die Platte 212 integral gemacht sind. Das ist der Un- 
terschied zwischen der vorliegenden Schneidvorrichtung und 
der herkSmmlichen Schneidvorrichtung, vie sie in den Fig. 1A 
bis 1C gezeigt ist. 

Betr iebsweise : 

Im ersten Schritt des Schneidens des Lichtwellenleiters 40 
verden die erste Einspanneinheit 10 und die zveite Ein- 
spanneinheit 20 gel&st, und der Lichtwellenleiter 40 wird 
auf den Einspannauf lagen 12 und 22 angeordnet, vie Fig. 10A 
zeigt. 

Dann verden, vie Fig. 10B zeigt, die Andruckelemente 14 und 
24, die durch die Platte 212 integral gemacht sind, gleich- 
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zeitig geschlossen, un den Lichtwellenleiter 40 gleichzeitig 
einzuspannen . 

Danach vird die Kerbklinge 52 in einer zu der Achse des 
Lichtwellenleiters 40 senkrechten Ebene in der Horizontal- 
richtung oder der Bogenrichtung bewegt, un den Lichtwellen- 
leiter an dexa gewtlnschten Bereich einzukerben. 

Dann bringt das Schiebeelenent 54 eine Biegebeanspruchung 
auf den eingekerbten Lichtwellenleiter 40 von der entgegen- 
gesetzten Seite der Kerbe auf, urn den Lichtwellenleiter zu 
durchtr ennen - 

Die Pig. 11A bis 11C zeigen eine andere Anordnung, die zu- 
satzlich zu der ersten und der zweiten Einspanneinheit 10 
und 20 eine dritte Einspanneinheit 62 sowie eine erste Lei- 
terftthrung 72 und eine zweite Leiterftihrung 80 hat. 

Die dritte Einspanneinheit 62 unfaflt eine Einspannauf lags 64 
und ein Andruckelenent 66. Das Andrucke lenient 66 ist frei zu 
offnen und auf der Einspannauf lage 64 zu schlieBen, und in 
geschlossenen Zustand spannt es den blanken Bereich 44 eines 
Lichtwellenleiters 40 ein. 36 ist ein Gunmiteil, das dazu 
dient, die von den Andruckelenent 66 auf den Glasbereich 44 
aufgebrachte Beanspruchung zu absorbieren. 

In den Fig. 11A bis 11C sind alle Einspanneinheiten 10, 20 
und 62 integral ausgebildet. Die Einspanneinheit 10 kann je- 
doch separat von den Einspanneinheiten 20 und 62 sein, die 
den zu schneidenden Leiterbereich zwischen sich einschlie- 
fien. 

72 ist eine erste Ftthrung, die an der RUckseite (an der 
Seite des unnantelten Bereichs 42) der ersten Einspannein- 
heit 10 vorgesehen ist (siehe den Pfeil 74 in Fig. 11A in 
bezug auf Riick- und Vorder seite) , und hat eine Nut 76 , die 
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zur Aufnahme des ummantelten Bereichs 42 vorgesehen ist, wie 
der linke untere Querschnitt in Fig. 11A zeigt. 

80 ist eine zweite Fuhrung, die an der Vorderseite (an der 
Seite des blanken Leiters 44) der ersten Einspanneinheit 10 
vorgesehen ist, und die zweite Fuhrung 80 hat eine Nut 82 , 
die zur Aufnahme des uamantelten Bereichs 42 vorgesehen ist, 
und einen Schlitz 84 zur Aufnahme des blanken Leiters 44, 
vie der untere linke und rechte Querschnitt in Fig. 11A zei- 
gen. Die Nut 82 und der Schlitz 84 sind so ausgebildet, dafi 
sie miteinander kontinuierlich sind. 

Die Schneidvorrichtung der Fig. 11A bis 11C kann zum Schnei- 
den eines bandumwickelten Vielkern-Lichtwellenleiters ver- 
wendet werden. In diesem Fall vird an dem Lichtwellenleiter 
40 eine ortsfeste Auf spanneinrichtung angebracht und von der 
ersten Einspanneinheit 10 eingespannt, und die Kerbklinge 52 
wird horizontal in einer zu der Leiterachse senkrechten 
Ebene bevegt, um den blanken Leiterbereich einzukerben. 

Betriebsweise : 

Der Lichtwellenleiter 40 wird so angeordnet, dafi sein umman- 
telter Bereich 42 in die Nut 76 der Fiihrung 72 und die Nut 
82 der Ftthrung 80 eingesetzt wird, und sein Glasbereich 44 
wird in den Schlitz 84 der Fiihrung 80 eingesetzt. 

Dann wird die Platte 212 nach unten bewegt, wodurch das An- 
druckelement 14 der ersten Einspanneinheit 10 mit dem lananan- 
telten Bereich 42 des Lichtwellenleiters 40 in Kontakt ge- 
langt, um dadurch den Leiter in der zu der Bewegungsrichtung 
der Kerbklinge 52 senkrechten Richtung einzuspannen. 

Die Platte 212 wird we iter abw^rtsbewegt, so dafi die zweite 
und die dritte Einspanneinheit 20 und 66 veranlaflt werden, 
den Lichtwellenleiter 40 gleichzeitig einzuspannen. Infolge- 
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dessen kann der Lichtwellenleiter 40 von der Kerbklinge 52 
ordnungsgemSfl eingekerbt warden. 

Jede von der ersten und der zweiten Anordnung kann sowohl 
mit Einzelkern- als auch Vielkern-Lichtwellenleitem verwen- 
det warden. 

Auswirkungen der vorgenannten Anordnungen: 

Da die Andruckel entente wenigstens der Einspanneinheiten, die 
an den jeveiligen Seiten dee Lichtwellenleiter-Schneidbe- 
reichs angeordnet sind, integral ausgebildet sind, hat dies 
folgende Auswirkungen: 

(1) Der Lichtwellenleiter kann in einera einzigen Vorgang 
eingespannt werden, wodurch die Funktionsf Shigkeit verbes- 
sert wird. 

(2) Ein einziger Of fnungs/Schlieflmechanisinus (wie etwa ein 
Gelenk bzw. Scharnier) genttgt fiir diese zwei oder drei Ein- 
spanneinheiten, wodurch sichergestellt ist, dafl die Kon- 
struktion der Einspanneinheiten vereinfacht sowie robuster 
und koxnpakter gemacht werden kann. 

Die Fig. 12A bis 12D zeigen den Lichtwellenleiter und die 
Einspanneinheiten in den einzelnen Schrltten eines Lichtwel- 
lenleiter-Schneidverf ahrens . Dieses Verfahren kann ohne wei- 
teres verhindern, dafl an der EndflSche ein Kratzer oder Rifl 
dadurch entsteht, dafl die abgeschnittenen Enden des Licht- 
wellenleiters einander berUhren oder aneinanderschlagen, 
wenn diese Enden in die Ausgangspositionen zuruckkehren, in 
denen sie geschnitten werden. 

Die Kerbklinge 52 wird in der zu der Achse des blanken Lei- 
ters 44 senkrechten Richtung bewegt, urn den Lichtwellenlei- 
ter an den gewttnschten Bereich einzukerben (Fig. 12A) . 
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Dann vird das Schiebeelement 54 bewegt, urn auf den einge- 
kerbten Bereich des Leiters von der zu der Kerbklinge 52 
entgegengesetzten Seite Druck auf zubringen, um den Leiter zu 
durchtrennen (Fig. 12B). 

WShrend sich der blanke Leiter 44, der durch den Druck des 
Schiebeelements 54 durchtrennt wird, im druckbeauf schXagten 
Zustand bef indet (Fig. 12C) , werden die Einspanneinheiten 62 
und 20 an den jeveiligen Seiten des Schiebeelements 54 ge- 
ringfugig geSffnet, um eine Bewegung des Lichtwellenleiters 
zuzulassen. 

Danach wird das Schiebeelement 54 zuriickgezogen (Fig. 12D), 
um den Lichtvellenleiter zu entfernen. 
15 

Wahrend der durchtrennte Lichtwellenleiter noch von dem 
Schiebeelement mit Druck beaufschlagt vird, werden die Ein- 
spanneinheiten an den jeweiligen Seiten des Schiebeelements 
geringfttgig gebf fnet, um eine Bewegung des Lichtwellenlei- 
20 ters zuzulassen, und dann vird das Schiebeelement zuriickge- 
zogen, so dafl der Lichtwellenleiter entfernt werden kann. 
Dies hat folgende Ausvirkungen: 

(1) Die Endflachen des durch trennten Lichtwellenleiters 

25 schlagen nicht stark gegeneinander, wodurch eine Beschadi- 

gung der EndflSche des zu verwendenden Lei ters verhindert 
vird. 

(2) Dieses Verfahren kann ungeachtet des Orts des 

30 Schiebeelements leicht ausgeftihrt werden, d. h. ohne 
Rticksicht darauf, ob das Schiebeelement fiber dem 
Lichtwellenleiter oder an seiner Seite angeordnet ist. 

Nachstehend wird eine Ausftihrungsform einer Schneidvorrich- 
35 tung zur Durchftihrung des vorstehenden Verfahrens eriautert. 




25 
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In Fig. 13, die eine Draufsicht auf die Schneidvorrichtung 
ait vollstSndig geoffneter Abdeckung ist, ist 252 ein Haupt- 
k&rper der Schneidvorrichtung, und 254 ist eine Abdeckung, 
die mittels eines Schamiers bzw. Gelenks 256 zum Offnen und 
5 Schlieflen ausgebildet ist. 

Die Fig. 14A und 14B zeigen jeweils Querschnitte der 
Schneidvorrichtung mit geschlossener Abdeckung 254 entlang 
den Linien A-A und BHB von Fig. 13, wogegen die Fig. ISA und 
10 15B jeweils Querschnitte der Schneidvorrichtung mit leicht 
geQffneter Abdeckung 254 entlang den Linien A— A und B-B von 
Fig. 13 zeigen. 

Die Auf lagen 64 und 22 der Einspanneinheiten 62 und 20 sind 
15 auf dem VorrichtungskSrper 252 angebracht, und die Andruck- 
elemente 66 und 24 sind an der Abdeckung 254 befestigt. 

Die Auf lage 12 der Einspanneinheit 10 ist auf dem Vorrich- 
tungskorper 252 angebracht, und das Andruckelement 14 ist an 
20 dem Vorrichtungskorper iiber ein Scharnier bzw. Gelenk 258 
angebracht (Fig. 13). 



260 ist ein Magnet, 262 ist ein Magnetkontaktmetall, und 264 
ist eine Druckfeder. 

Wenn die Abdeckung 254 geschlossen ist, wird auf die Ein- 
spanneinheiten 62 und 20 durch die Anziehungskraft zwischen 
dem Magneten 260 und dem Kontaktmetall 262 eine Einspann- 
kraft aufgebracht. 

Die Einspannkraft der ersten Einspanneinheit 10 resultiert 
aus der Kraft der Feder 15 zusatzlich zu der Anziehungskraft 
zwischen dem Magneten 260 und dem Kontaktmetall 262. 



35 



Das Schiebeeleraent 54 ist wie folgt angebracht: 
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Ein Arm 266 ist an einer Seite des VorrichtungskSrpers 252 
liber eine Tragachse 268 schwenkbar angebracht, did nahe 
einem Ende des Arms vorgesehen ist. Ein veiterer Arm 270 , 
der in einer zu der Achse des Arms 266 senkrechten Richtung 
verlauft, ist hebbar nahe dem anderen Ende des Arms 266 an- 
gebracht, und das Schiebeelement 54 ist an der Unter seite 
des distalen Endes des Arms 270 angebracht. 

Die Kerbklinge 52 ist unter dem Arm 270 horizontal bewegbar. 

274 ist ein Hebel, der an dem Vorrichtungskorper 252 iiber 
einen Bolzen 276 schwenkbar angebracht ist und einen Endab- 
schnitt 278 hat, der die Unterseite der Abdeckung 254 be- 
rUhrt, wShrend der andere Endabschnitt 280 dem Arm 266 mit 
einem kleinen Zvischenraum 268 zwischen dem Endabschnitt 280 
und der Unterseite des Arms 266 zugewandt ist. 

Betr iebsweise : 

Nachdem der Arm 270 gehoben, die Abdeckung 254 geBffnet und 
das Andruckelement 14 der Einspanneinheit 10 geldst ist, 
wird der Lichtwellenleiter 40 in einer gegebenen Position 
angeordnet. 

Das Andruckelement 14 wird geschlossen, die Abdeckung 254 
wird geschlossen, und der Lichtwellenleiter AO wird von den 
Einspanneinheiten 10, 62 und 20 eingespannt. 

Die Kerbklinge 52 wird in der Richtung bewegt f die zu der 
Achse des Leiters 40 senkrecht ist, urn den blanken Leiter 44 
einzukerben. 

Der Arm 270 wird gesenkt, urn das Schiebeelement 54 nach un- 
ten zu drttcken, wodurch der blanke Leiter 44 an der Kerbe 
abgeschnitten wird. 
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Zu den Zeitpunkt, zu dem das Schiebeelement 54 nach unten 
gedrttckt vird, werden die Arme 270 und 266 gleichzeitig ge- 
senkt. Wenn der Ana 266 gesenkt wird (Fig. ISA) , beruhrt 
seine Unterseite den Endabschnitt 280 des Hebels 274 , wo- 
durch der Endabschnitt 280 gesenkt wird. Infolgedessen wird 
der andere Endabschnitt .278 des Hebels 274 nach oben bewegt, 
um die Abdeckung 254 gegen die Anziehungskraft des Magneten 
260 zu heben, so daB die Einspanneinheiten 62 und 20 gering- 
fttgig gelost werden. Infolgedessen wird zugelassan, daB sich 
der blanke Leiter 44 und der Abfall-Leiter 44A frei bewegen 
kfinnen. 

Wenn die Abdeckung 254 geringftigig gehoben wird, urn den Ma- 
gneten 260 geringftigig von dem Kontaktmetall 262 zu trennen, 
wird die Magnetkraft verringert. Daher wird sogar das Drtic- 
ken durch das Schiebeelement 54 unterbrochen , und die Abdec- 
kung 254 wird durch die Kraft der Feder 15 (Fig. 15B) ge- 
ringftigig geSffnet gehalten, wodurch die Einspanneinheiten 
62 und 20 leicht gebffnet gehalten werden, 

Wenn das Schiebeelement 54 zurttckgezogen wird, werden der 
blanke Leiter 44 und der Abfall-Leiter 44A aufgrund ihrer 
Federkraft gerade. Da die Einspanneinheiten 62 und 20 zu 
diesem Zeitpunkt gelfist.sind, schlSgt der blanke Leiter 44 
nicht an dem Abfall-Leiter 44 A an, wodurch die Bildung eines 
unerwOnschten Kratzers Oder Risses an der Endf lSche des Lei- 
ters verhindert wird. Selbst wenn der blanke Leiter 44 und 
der Abfall-Leiter 44A aufeinandertref fen, ist die Kollision 
nicht stark genug (da zu diesem Zeitpunkt der blanke Leiter 
44 und der Abfall-Leiter 44A nicht eingespannt sind) , um 
eine signifikante BeschSdigung zu bewirken. 

Dann wird der Arm 270 gehoben, die Abdeckung 254 und das An- 
druckelement 14 werden geoffnet, und der Lichtwellenlelter 
40 wird entnommen. 
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Die obige Schneidvorrichtung ist auch im nachstehenden Fall 
anwendbar. 

(1) Der ummantelte Bcreich 42 wird in dem in den Fig. 12A 
bis 12C gezeigten Fall von beiden Einspanneinheiten 66 und 
20 eingespannt, eine Kerb© wird an dem ummantelten Bereich 
von der Kerbklinge 52 erzeugt, und der ummantelte Leiter 
wird dann an der Kerbe von dem Schiebeelement 54 durch- 
trennt. 

(2) Der Leiter wird durchtrennt, wahrend der ummantelte Be- 
reich 42 von der Einspanneinheit 62 und der blanke Leiter 44 
von der Einspanneinheit 20 eingespannt sind. 

Bei der Schneidvorrichtung dieser Ausftihrungsform werden, 
wahrend der durchtrennte Lichtwellenleiter noch von dem 
Schiebeelement mit Druck beaufschlagt wird, die Einspannein- 
heiten an den jeweiligen Seiten des Schiebeelements gering- 
fUgig gelSst, urn eine Bewegung des Lichtwellenleiters zuzu- 
lassen, und dann wird das Schiebeelement zurttckgezogen, so 
daB der Lichtwellenleiter entfernt werden kann. Daher werden 
die nachstehenden Auswirkungen erhalten: 

(1) Die Endflachen des durchtrennten Lichtwellenleiters 
schlagen nicht stark gegeneinander, wodurch eine BeschSdi- 
gung der Endf 13che des zu verwendenden Leiters verhindert 
wird. 

(2) Dieses Verfahren kann ungeachtet der Position des Schie- 
beelements leicht ausgeflihrt werden, d. h. ohne Rdcksicht 
darauf , ob das Schiebeelement tiber dem Lichtwellenleiter 
Oder an dessen Seite posit ioniert ist. 
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Patentansprtiche 



1. Lichtwellenleiter-Schneidvorrichtung, die eine Vielzahl von 
Einspanneinheiten (10, 20, 62} aufweist, um einen geradege- 
richteten Lichtwellenleiter (40) einzuspannen, wobei jede 
Einspanneinheit folgendes aufweist; ein Andrucke lenient (24, 
66) und eine Auflage (22, 64), ein Plattenelement (254), ei- 
• ne Kerbklinge (52), die zwischen zwei aneinandergrenzenden 
Einspanneinheiten (10, 62) der Vielzahl von Einspanneinhei- 
ten vorgesehen ist, um an dem Lichtwellenleiter (40) eine 
Kerbe anzubringen, indem sie sich in einer Ebene bewegt, die 
zu dem Lichtwellenleiter im wesentlichen senkrecht ist, und 
ein Schiebeelement (54), um den Lichtwellenleiter (40) von 
der zu der Kerbe entgegengesetzten Seite zu schieben, um den 
15 Lichtwellenleiter durchzuschneiden, 

dadurch gekennzeichnet, dafl 



10 



20 



das Schiebeelement (54) so ausgebildet ist, dafl es nach dem 
Durchschneiden des Lichtwellenleiters eine Schneidposition 
beibehalt, in der die durchgeschnitten Enden (44, 44A) des 
Lichtwellenleiters von dem Schiebeelement (54) gebogen wer- 
den, und 

25 die zwei aneinandergrenzenden Einspanneinheiten (20, 62) 

lOsbar sind, um die durchgeschnittenen Enden (44, 44A) des 
Lichtwellenleiters beweglich zu machen, wenn das Schiebeele- 
ment (54) in der Schneidposition ist, wobei das Schiebeele- 
ment (54) in eine zurtickgezogene Position bewegbar ist, 
nachdem die zwei aneinandergrenzenden Einspanneinheiten (20, 
62) gelcjst worden sind. 



30 



2« Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, wobei eine (10) der zwei 
aneinandergrenzenden Einspanneinheiten so angeordnet ist, 
35 daB sie einen ummantelten Bereich (42) des Lichtwellenlei- 

ters (40) einspannt, und die andere Einspanneinheit (62) ei- 
nen blanken Bereich (44) des Lichtwellenleiters einspannt. 



Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, wobei zwei aneinander- 
grenzende Einspanneinheiten (20, 62) einen blanken Bereich 
{44) des Lichtwellenleiters (40) einspannen. 

Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, wobei die 
Kerbklinge (52) so angebracht ist, dafl sie sich horizontal 
in der zu dera Lichtwellenleiter (40) im wesentlichen senk- 
rechten Ebene bewegt, urn den Lichtwellenleiter einzukerben. 

Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, wobei die 
Kerbklinge (52) so angebracht ist, daft sie sich in der zu 
deia Lichtwellenleiter (40) im wesentlichen senkrechten Ebene 
in einer Umf angsrichtung bewegt, um den Lichtwellenleiter 
einzukerben. 
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